eco KS2Z

CuSP | Bleifreies zerspanbares Kupfer nach RoHS

Werkstoffbezeichnung

EN CuSP
Cw114C

UNS C14700

Cu Rest

S 0,2-0,5%
0,003-0,005%

Pb < 0,1000%

*Richtwerte in Gew. %

Physikalische Eigenschaften*

Elektrische MS/m 52
Leitfahigkeit %IACS 90
Warmeleitfahigkeit ~ W/(m-K) 374
Warmeausdehnungs-

koeffizient

(0-300 °C) 10¢/K 176
Dichte g/cm® 89
E-Modul GPa 118

*Richtwerte bei Raumtemperatur

Korrosionsbestandigkeit

Allgemein sehr gute Korrosionsbe-
standigkeit, auch gegen Industrie-
atmosphare, Meeresluft, sowie
Spannungsrisskorrosion.

Produktnormen

Stange EN 12164
Draht EN 12166

Werkstoffeigenschaften und typische Anwendungen

Eco KS2 ist ein gut zerspanbarer bleifreier Automatenwerkstoff, der zugleich eine
sehr hohe elektrische Leitfahigkeit aufweist. Er eignet sich besonders fur gedrehte
Steckverbinder und andere elektronische Anwendungen. Weitere typische Ein-
satzgebiete sind Maschinenbaukomponenten und Schweissbrennerdtsen. Der
Zusatz von Schwefel bewirkt einen kurzen Spanbruch.

Er kann als Ersatz fur den bewahrten Werkstoff Wieland KC1 — CuPbl1P verwendet
werden.

Der Werkstoff ist bleifrei gemaR RoHS und ELV.

Lieferformen

Die BU Extruded Products liefert Stangen, Drahte, Profile und Rohre. Bitte
fragen Sie Inren Ansprechpartner nach den lieferbaren Formen, Abmessungen
und Zustanden.

Bearbeitungshinweise

Formgebung Oberflachenbehandlung

Zerspanbarkeit 80 % Polieren

(CuZn39Pb3 = 100 %)

Kaltumformbarkeit sehr gut mechanisch gut
elektrolytisch qut

Warmumformbarkeit — mittel Galvanisieren gut

Verbindungsarbeiten

Widerstands- gut
schweifden (stumpf)

Warmebehandlung

Schmelzbereich 1.067-1.079 °C

Schutzgasschweilfen  weniger Warmumformen 750-875 °C
geeignet
Gasschweilken weniger Weichgluhen 400-450 °C
geeignet 1-3h
Hartloten gut Thermisch 225-275 °C
Entspannen 1-3h
Weichloten sehr gut

Handelsmarken

wieland ecoline ®@WICONNEC®
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Abmessungen und mechanische Eigenschaften nach Norm

Rundstangen/regelmaRige Kantstangen nach EN 12164

e e e
-—-m—----

M wie gefertigt — ohne Vorgabe mechanischer Werte

R250 2 80 2 80 250 180 - 3 5 7 - -
HO080 2 80 2 80 - - - - - - 80 110
R300 2 20 2 20 300 240 = 2 3 5 = =
H095 2 20 2 20 - - - - - - 95 130
R360 2 10 2 10 360 300 = = = = = =
H120 2 10 2 10 - - - - - - 120 -

Mechanische Eigenschaften nach EN

Drahte nach EN 12166

Zustand | Durchmesser Zugfestigkeit R | Dehngrenze R, | Bruchdehnung ?

urmeser |

min. min.
R250 15 12 250 180 2 4 7 = =
HO90 15 12 - - - - - 90 130
R300 15 12 300 240 = 3 5 = =
H110 15 12 - - - - - 110 140
R360 15 10 360 300 = = = = =
H120 15 10 - - - - - 120 -
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