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Die Wieland Gruppe mit Sitz in Ulm ist einer der weltweit füh-

renden Hersteller von Halbfabrikaten und Sondererzeugnis-

sen aus Kupferwerkstoffen: Bänder, Bleche, Rohre, Stangen, 

Drähte und Profile sowie Gleitelemente, Rippenrohre und 

Wärmeaustauscher. Die Unternehmen der Wieland-Gruppe 

beschäftigen rund 6.500 Mitarbeiter an mehr als 30 Stand-

orten in aller Welt, davon über 4.000 bei der Wieland-Werke 

AG in Deutschland.

Profilgefräste Bänder

Wieland-Werke AG, Velbert-Langenberg

Wieland-Werke AG, Vöhringen

Wieland Metals Singapore (Pte.) Ltd., Singapur

Profilgefräste Bänder sind in Längsrichtung gefräst und bieten 

eine Vielzahl von Querschnitten. Schon 1997 begann Wieland 

Bänder zu fräsen und ist heute das für Kupferlegierungen füh-

rende Werk auf diesem Gebiet.
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Warum profilgefrästes Band?

Durch den flexiblen Querschnitt können teure Prozessschritte 

nach dem Stanzen vermieden werden, und es eröffnen sich 

neue Möglichkeiten, elektrische und elektronische Bauteile zu 

produzieren: Komponenten müssen nicht mehr aus zwei oder 

mehr Stanzteilen montiert werden sondern lassen sich mit pro-

filgefrästem Band aus einem einzigen Stanzteil herstellen.

Ein großer Vorteil bei elektrischen Anwendungen ist die Tat-

sache, dass keine Crimp- oder Schweißverbindungen die 

Stromübertragung stört.

Das Stanzen profilgefräster Bänder ist kostengünstiger als 

beim Stanzen die ursprüngliche Dicke auf den dünneren 

Bereich zu prägen:

Warum fräsen?

Stufenbänder lassen sich auch durch Walzen oder Hämmern 

erzeugen. Jedoch werden gerade für elektromechanische 

Anwendungen oder diskrete Halbleiterbauelemente aus ver-

schiedenen Gründen profilgefräste Bänder bevorzugt:

 

 einschließlich Mehrfachkanäle.

 

 Profilieren nicht plastisch verformt wird.

 

 Produktionsmengen und Prototypen neuer Produkte.



4

R Cw

W

T2
T1

α

α
Fase ≥ 0,05 mm

R ≥ 0,05 mm
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Abmessungen und Toleranzen

Lieferformen

Bänder in Ringen
Ringe sind die einfachste und deshalb preiswerteste Lieferform 

für Bänder. Sie werden liegend verpackt auf quadratischen 

oder runden Paletten, die in ihrer Größe an den Außendurch-

messer der Ringe angepasst sind. Zum Abhaspeln sind so 

genannte Palettenabwickler zu empfehlen. Dafür liefert Wie-

land die Ringe auf Rundpaletten mit Außendurchmessern bis 

zu 1500 mm. Bitte spezifizieren Sie eine der Abwickeloptio-

nen gemäß Zeichnung.

Gespulte Bänder
Wieland liefert bis zu 35 mm breite gefräste Bänder auch auf 

Spulen mit Flanschen. Sie sind aus Holz, Kunststoff oder Stahl 

und wiegen je nach Kundenanforderung bis zu 900 kg.

Galvanisch beschichtetes profilgefrästes Band
Gefräste Bänder lassen sich vollflächig oder selektiv mit Ni, 

Ag, Au oder Sn beschichten. Entsprechende Anforderungen 

bestehen häufig bei Vormaterial für Leistungstransistoren. 

Auch für elektromechanische Bauteile können die beschich-

teten Bänder von Vorteil sein – insbesondere wenn damit 

gegenüber dem Veredeln nach dem Stanzen Kosten gespart 

werden können.

Verzinntes profilgefrästes Band
Wieland liefert profilgefrästes Band auch verzinnt mit Schicht-

dicken zwischen 1 und 10 μm. Da vor dem Fräsen verzinnt 

wird, sind die gefrästen Bereiche blank.

Abmessungen

W 20–150 mm

T1
0,3–3,0 mm

T2
≥ 0,15 mm

Cw 0,35–100 mm

≤ 88°

Typische Toleranzen

Cw ±0,02 mm

R ±0,03 mm

T2 ±0,01 mm

±1°

Ungefräste Oberfläche Ra/Rmax ≤ 0,20 / 1,5 μm

Gefräste Oberfläche Ra/Rmax ≤ 0,40 / 2,5 μm

A B C D

1

A B C D

2

Lage der Fräsung im Ring:

1 Äußeres Bandende entgegen Uhrzeigersinn

2 Äußeres Bandende im Uhrzeigersinn
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Anwendungen

Leistungstransistoren
Stanzgitter für Leistungstransistoren vereinen in der Regel 

dünnere Stromanschlüsse mit einer dickeren Wärmeableit-

platte. Um möglichst kostengünstig zu stanzen, galvanisch 

zu beschichten und zu montieren, werden für diesen Zweck 

häufig profilgefräste Bänder eingesetzt.

Leistungs-LED

Profilgefräste Bänder bieten viele Möglichkeiten, die Kon-

struktion von LED zu optimieren. Bei begrenzten äußeren 

Abmessungen lassen sich die elektrischen Anschlüsse und 

eine gute Wärmeabfuhr mit einem Stanzteil aus Stufenband 

realisieren.

Steckverbinder, Schalter und Relais
Stanzteile für elektromechanische Bauteile müssen gut elek-

trisch leitbar sein, steif, verformbar und gut federn. Häufig ist 

das profilgefräste Band die wirtschaftlichste Lösung, um diese 

Anforderungen auf begrenztem Platz zu erfüllen.



Wieland-Werke AG www.wieland.com Rolling division

Graf-Arco-Str. 36, 89079 Ulm, Germany, Phone +49 (0)731 944-0, Fax +49 (0)731 944-2772, info@wieland.de

This brochure is for your general information only and is not subject to revision. No claims can be derived from it unless there is evidence of intent or gross negligence. The data given are no warranty that the 

product is of a specified quality and they cannot replace expert advice or the customer‘s own tests.

Wieland-Werke AG www.wieland.de Geschäftsbereich Walzprodukte

Graf-Arco-Str. 36, 89079 Ulm, Deutschland, Telefon +49 (0)731 944-0, Fax +49 (0)731 944-2772, info@wieland.de

Diese Druckschrift möchte nur allgemein informieren und unterliegt keinem Änderungsdienst. Abgesehen von Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit übernehmen wir für ihre inhaltliche Richtigkeit keine Haftung. 

Produkteigenschaften gelten als nicht garantiert. 0
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