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Profilgefraste Bander

Die Wieland Gruppe mit Sitz in Ulm ist einer der weltweit fih-
renden Hersteller von Halbfabrikaten und Sondererzeugnis-
sen aus Kupferwerkstoffen: Bander, Bleche, Rohre, Stangen,
Drahte und Profile sowie Gleitelemente, Rippenrohre und
Warmeaustauscher. Die Unternehmen der Wieland-Gruppe
beschaftigen rund 6.500 Mitarbeiter an mehr als 30 Stand-
orten in aller Welt, davon tber 4.000 bei der Wieland-Werke
AG in Deutschland.

Profilgefréaste Bander sind in L&ngsrichtung gefrést und bieten
eine Vielzahl von Querschnitten. Schon 1997 begann Wieland
Bander zu frasen und ist heute das fur Kupferlegierungen fuh-
rende Werk auf diesem Gebiet.

Wieland-Werke AG, Vohringen

Wieland Metals Singapore (Pte.) Ltd., Singapur



Warum profilgefrastes Band?

Durch den flexiblen Querschnitt kdnnen teure Prozessschritte
nach dem Stanzen vermieden werden, und es er6ffnen sich
neue Moglichkeiten, elektrische und elektronische Bauteile zu
produzieren: Komponenten mussen nicht mehr aus zwei oder
mehr Stanzteilen montiert werden sondern lassen sich mit pro-
filgefrastem Band aus einem einzigen Stanzteil herstellen.

Ein groBer Vorteil bei elektrischen Anwendungen ist die Tat-
sache, dass keine Crimp- oder SchweiBverbindungen die
StromUbertragung stort.

Das Stanzen profilgefraster Bander ist kostengtinstiger als
beim Stanzen die urspriingliche Dicke auf den dinneren
Bereich zu pragen:

e niedrigere Stanzkraft
e einfacheres und leichteres Stanzwerkzeug
e hohere Stanzgeschwindigkeit.

Warum frasen?

Stufenbander lassen sich auch durch Walzen oder Himmern
erzeugen. Jedoch werden gerade fur elektromechanische
Anwendungen oder diskrete Halbleiterbauelemente aus ver-
schiedenen Griinden profilgefraste Bander bevorzugt:

e mehr geometrische Mdglichkeiten beim Querschnitt
einschlieBlich Mehrfachkanale.

e Vermeiden von inneren Spannungen, weil das Band beim
Profilieren nicht plastisch verformt wird.

e geringe Werkzeugkosten, wichtig speziell bei kleineren
Produktionsmengen und Prototypen neuer Produkte.




Abmessungen und Toleranzen
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Abmessungen
w 20-150 mm
T, 0,3-3,0 mm
T, > 0,15 mm
Cw 0,35-100 mm
a < 88°

Lieferformen

Béander in Ringen

Ringe sind die einfachste und deshalb preiswerteste Lieferform
fur Bander. Sie werden liegend verpackt auf quadratischen
oder runden Paletten, die in ihrer GréBe an den AuBendurch-
messer der Ringe angepasst sind. Zum Abhaspeln sind so
genannte Palettenabwickler zu empfehlen. Dafur liefert Wie-
land die Ringe auf Rundpaletten mit AuBendurchmessern bis
zu 1500 mm. Bitte spezifizieren Sie eine der Abwickeloptio-
nen geman Zeichnung.

Gespulte Bander

Wieland liefert bis zu 35 mm breite gefraste Bander auch auf
Spulen mit Flanschen. Sie sind aus Holz, Kunststoff oder Stahl
und wiegen je nach Kundenanforderung bis zu 900 kg.

A B C D

Lage der Frasung im Ring:
1 AuBeres Bandende entgegen Uhrzeigersinn
2 AuBeres Bandende im Uhrzeigersinn

Cw +0,02 mm

R +0,03 mm

T, +0,01 mm

a +1°

Ungefraste Oberflache R /R <0,20/1,5um
Gefraste Oberflache R /R <0,40/2,5 pm

Galvanisch beschichtetes profilgefrastes Band
Gefraste Bander lassen sich vollflachig oder selektiv mit Ni,
Ag, Au oder Sn beschichten. Entsprechende Anforderungen
bestehen haufig bei Vormaterial fUr Leistungstransistoren.
Auch flr elektromechanische Bauteile kbnnen die beschich-
teten Bander von Vorteil sein — insbesondere wenn damit
gegenuber dem Veredeln nach dem Stanzen Kosten gespart
werden koénnen.

Verzinntes profilgefrastes Band

Wieland liefert profilgefrastes Band auch verzinnt mit Schicht-
dicken zwischen 1 und 10 um. Da vor dem Frasen verzinnt
wird, sind die gefrasten Bereiche blank.



Anwendungen

Leistungstransistoren

Stanzgitter fUr Leistungstransistoren vereinen in der Regel
dUnnere Stromanschllisse mit einer dickeren Warmeableit-
platte. Um moglichst kostenglnstig zu stanzen, galvanisch
zu beschichten und zu montieren, werden fur diesen Zweck
haufig profilgefraste Bander eingesetzt.

Leistungs-LED

Steckverbinder, Schalter und Relais

Stanzteile flr elektromechanische Bauteile missen gut elek-
trisch leitbar sein, steif, verformbar und gut federn. Haufig ist
das profilgefréste Band die wirtschaftlichste Losung, um diese
Anforderungen auf begrenztem Platz zu erfillen.

Profilgefraste Bander bieten viele Moglichkeiten, die Kon-
struktion von LED zu optimieren. Bei begrenzten auBeren
Abmessungen lassen sich die elektrischen Anschlisse und
eine gute Warmeabfuhr mit einem Stanzteil aus Stufenband
realisieren.
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