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Kupfer gilt als das &lteste Ge-
brauchsmetall und gehdrt heute zu
den meistverwendeten Metallen.
Halbfabrikate sind das unentbehr-
liche Bindeglied zwischen diesem
Rohstoff und den Fertigprodukten.

Die Wieland-Werke AG ist einer
der weltweit fUhrenden Hersteller
von Halbfabrikaten aus Kupfer und
Kupferlegierungen. In der Wieland-
Gruppe mit den Werken in Ulm
und Voéhringen, den Tochterunter-
nehmen in Vilingen, Langenberg,
Birmingham (England), Chicago
(USA), Singapur, Enzesfeld und
Amstetten (Osterreich) sowie an
weiteren Standorten in aller Welt,
sind heute rund 5.800 Mitarbeiter
beschéftigt.

Modernste Betriebseinrichtungen,
Know-how, ausgesprochen star-

kes Qualitatsdenken, Kundennéhe
und -treue pragen das Image des
1820 gegrundeten Unternehmens.

Halbfabrikate von Wieland werden
als Bauelemente oder Funktions-
teile in der gesamten Metall verar-
beitenden Industrie verwendet —
von der Elektrotechnik Uber den
Maschinen- und Apparatebau bis
hin zur Mikroelektronik.

Eine sinnvolle Erganzung des
standardisierten Halbfabrikatepro-
gramms sind Profile, Profildrahte,
Rohre und Profilrohre, deren Eigen-
schaften gezielt auf die besonde-
ren Anforderungen bei der Weiter-
verarbeitung und beim zuklnftigen
Gebrauch abgestimmt sind.

ber uns

ri

]

W,







StranggieBen

Strangpressen (warm)

e

Ziehen (kalt)

Fertigungsablauf vom Guss bis zum fertigen Halbfabrikat, am Beispiel von Rohren

GieRen

Uber 100 verschiedene Legie-
rungen auf Kupferbasis werden
bei Wieland erschmolzen und zu
Formaten fUr die Weiterverarbei-
tung vergossen.

Jede GieBcharge wird vor dem
AbgieBen streng kontrolliert; das
sind taglich dber 1200 Analysen.
Nur wenn die Zusammensetzung
exakt stimmt, wird der Guss frei-
gegeben.

Wieland verflUgt Uber mehrere voll-
und halbkontinuierliche Strang-
gieBanlagen, an denen das
Vormaterial fur alle Press- und
Ziehprodukte entsteht.

Pressen

Der gegossene Strang wird in
Bolzen gesagt und anschlieBend
unter hoher Temperatur an Strang-
pressanlagen zu Profilen, Profil-
dréhten oder Rohren verpresst.

Ziehen

Die unter hohen Temperaturen
gepressten ,Rohlinge” stellen in
einigen Fallen bereits das Fertig-
produkt dar. Wo hoéhere Anforde-
rungen an mechanische Kenn-
werte, Toleranzen und Oberflache
bestehen, wird in der Regel kalt
weiter umgeformt. Zwischen-
glihungen sorgen fur die
gewlnschte Gefligeveranderung.

Qualitatspriifung

Neben produktionsbegleitenden
Prifungen werden Press- und
Zieherzeugnisse einer abschlie-
Benden Kontrolle unterzogen und
mit den Qualitdtsanforderungen
des Kunden verglichen.

Nur fehlerfreies Material wird wei-
terverarbeitet und ausgeliefert.

Fertigungsablauf







Werkstoff
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Gut, dass es Kupferwerkstoffe
gibt!

Wirtschaftlich gesehen ist Kupfer
unter den Nichteisenmetallen der
wichtigste Werkstoff und wird dies
aufgrund seiner technischen Eigen-
schaften in Zukunft auch bleiben.
Die vielseitige Verwendbarkeit von
Werkstoffen auf Kupferbasis ist
auf die einzigartige Kombination
verschiedener Eigenschaften
zurlckzufuhren, wie

® |eichte Legierbarkeit mit vielen
Metallen

® hohe elektrische und thermische

Wahrend man um die Jahrhundert-
wende auBer von Kupfer praktisch
nur von den Legierungen Messing,
Bronze und Neusilber sprach,
kennen wir heute eine Vielzahl von
Kupferwerkstoffen mit teilweise
ganz charakteristischen Eigen-
schaften. Der Kupferstammbaum
veranschaulicht in seinen Asten
und Verzweigungen die unter-
schiedlichen Legierungstypen.

Da die Anforderungsprofile an

die Werkstoffe immer spezifischer
werden, wird die Anzahl der
Kupferlegierungen durch die
Entwicklung neuer Werkstoffe

Die Qual der Wahl

Die Wahl des am besten geeigne-
ten Werkstoffes, der optimalen
Form und der erforderlichen
Ausflihrung der Halbfabrikate wird
in erster Linie durch die Funktion
bestimmt, die das herzustellende
Teil erfUllen soll. Mitentscheidend
sind aber auch die Einrichtungen
und Bearbeitungsmethoden in
allen Fertigungsstufen bis zur
Endmontage. Muss ein Halb-
fabrikat gleichzeitig mehreren
Anforderungen gentgen, wird aus
der angebotenen Werkstoffpalette

Leitfahigkeit weiter wachsen. der optimal geeignete Werkstoff
® qusgezeichnete auch unter Kostengesichtspunkten
Korrosionsbestandigkeit ausgewanhlt.

® gute Umform- und
Bearbeitungseigenschaften







hoher
Zerspanungsindex

geringer
Werkzeug-
verschlei3

kurze Spéne

Werkstoff
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gute Warm-
umformbarkeit

gute Kaltumformbarkeit héhere

Festigkeit
>

Kupfer

Zink

Trends verschiedener Eigenschaften von Messing in Abhéangigkeit vom Zink- und Bleigehalt

Hinweise zur Werkstoffauswahl

Werkstoffe Eigenschaften Einsatzgebiete
(Beispiele)
Kupfer und hohe elektrische und Stromschienen

niedriglegiertes Kupfer

Kupfer-Zink-Legierungen
mit mindestens

63% Kupfer

— Messinge

Kupfer-Zink-Legierungen
mit Blei und weniger

als 63% Kupfer

— Zerspanungsmessinge

Kupfer-Zink-X-Legierungen
— Sondermessinge

Kupfer-Nickel-Zink-
Legierungen
— Neusiloer

Kupfer-Zinn-Legierungen
- Bronzen

thermische Leitfahigkeit,
gute Korrosionsbestandigkeit,
sehr gut kaltumformbar

Fe- und Cr-haltige Legierungen mit

guten mechanischen Kennwerten

im Vergleich zu reinem Kupfer
hohere Festigkeit

sehr gut kaltumformbar
»goldfarben«

mit zunehmendem Zinkgehalt
nimmt Festigkeit und
Warmumformbarkeit zu

Blei beglinstigt die Zerspanung

mit Elementen wie Mn, Fe, Al, Si,
Ni werden Festigkeit

und Korrosionsbestandigkeit
verbessert

silberhelle Farben,

gute Korrosions/Anlaufbe-
standigkeit

gut kaltumformbar
Pb-haltiges Neusilber sehr gut
zerspanbar

Sn und P fur gute Festigkeitswerte

und Federeigenschaften
verantwortlich
sehr gut kaltumformbar

elektr. Verbindungselemente
SchweiBelektroden
Steckerstifte

in der Elektronik

Biegeteile alle Art
Sanitarzubehoér

Dreh- und Frasteile
fUr Elektrotechnik,
Sanitarindustrie und
Maschinenbau
Warmpressteile

VerschleiBbeanspruchte
Konstruktionselemente
Gleitlager

Teile fur Optik
Schreibgerate
Feinmechanik

Konstruktionsbauteile
Federelemente
Gleitlager

Werkstoffdatenblatter, die wir lhnen auf Wunsch gerne zusenden, enthalten detaillierte Hinweise zu den Eigenschaften.







Profile, Profildrahte

Unter Bertcksichtigung einer wirt-
schaftlichen Fertigung haben
Profile als Ausgangsmaterial eine
immer gréBere Bedeutung. Fort-
schritte bei den Werkstoffen, den
Herstellungsverfahren und der
Werkzeuggestaltung erlauben die
Realisierung immer komplizierterer
Formen. In vielen Féllen gentgt ein
Ablangen von der Stange oder
vom Ring, um das gewunschte
Fertigteil zu erhalten. Die rationelle
Verwendung von Profilen fuhrt zu
neuen, weniger aufwandigen Ar-
beitsmethoden und liefert dartber
hinaus eine Reihe qualitativer
Vorteile.

Form und MaBe des Profilquer-
schnitts werden Ublicherweise in
einer Zeichnung definiert.

Profile sind in Form von Voll- oder
Hohlprofilen entweder im Zustand
»gepresst” oder — wo Toleranzen
und mechanische Kennwerte es
erfordern — im gezogenen Zu-
stand lieferbar.

Grundlagen zu lieferbaren Formen
und verfahrensbedingten Grenzen
sind in DIN 17674 angegeben.
AuBerdem sollen die gezeigten
Beispiele die praktische Umset-
zung dieser Regeln und deren
effektive Grenze demonstrieren.
Wir empfehlen den frihzeitigen
Dialog zwischen Kunden und
Lieferanten: Sprechen Sie mit
unseren Mitarbeitern der Abteilung
Technisches Marketing.

Weitere Einzelheiten enthalten das
Datenblatt , Lieferbare Werkstoffe
und Abmessungen® und spezielle
Informationsbroschiren, wie
,Profile fir die Elektrotechnik®, die
wir Ihnen auf Anforderung gerne
zusenden.

Abhéangig von der Querschnitts-
groéBe und -form kénnen Profile bis
zu einer Querschnittsflache von

ca. 100 mmz2 auch als Draht gelie-
fert werden. |hr Vorteil: 1angere
Maschinenlaufzeiten zum Beispiel
durch die 1000 kg-Spule.

Neben der Form des Drahtquer-
schnittes ist auch die Lieferform
festzulegen.

Bei Profildrahten empfehlen wir, die
Lage des Profilquerschnittes in der
Spule zu vereinbaren.

Fur Profile und Stangen aus
Kupfer- und Sonderlegierungen,
die in diesem Lieferprogramm nicht
enthalten sind, empfehlen wir den
Kontakt zu unseren Tochterunter-
nehmen Buntmetall Amstetten und
Enzesfeld-Caro Metallwerke (A).

Produkt

Der Werdegang eines Produktes,
ausgehend vom Profil







Rohre und Profilrohre

Dort, wo es um sehr spezifische
Anforderungen an ein Produkt
geht, sind wir zu Hause.

Hier einige Beispiele:

Wir liefern Rohre in Prézisionsaus-
fihrung mit Sondertoleranzen, die
gegenuber den Festlegungen in

EN 12449 deutlich eingeengt sind.

Wir liefern diinnwandige Rohre aus
bestimmten Wieland-Werkstoffen
bis 85 mm AuBendurchmesser mit
einem maximalen Durchmesser zu
Wanddickenverhéltnis — je nach
Werkstoff — zwischen 160:1 bis
250:1.

Wir liefern Messingrundrohre mit
besonderen Anforderungen an die
Oberflache — zum Beispiel mit
spezieller Innenoberflache fur Zylin-
derrohre in der Pneumatik- und
Fluidtechnik oder bei der Olférde-
rung — mit Mittenrauwerten von Ra
maximal 0,6 um. Einzelheiten
entnehmen Sie den Produkt-
informationen ,Messingrohre fur
Pneumatik- und Hydraulikzylinder*
sowie ,Rohre fir Olférderpumpen®.

Rundrohre mit hohen Anforderun-
gen an die Qualitat der AuBenober-
flache, geeignet zur Oberflachen-
veredlung, werden als sogenannte
Mabelqualitat definiert. Durch
besondere MaBnahmen bei Ferti-
gung, Transport und Verpackung
wird die Entstehung von Ober-
flachenfehlern reduziert.

Profilrohre sind eine sinnvolle
Erganzung zu den Strangpresspro-

...und zum Schluss
Der Kreislauf der
Wiederverwertung

Wieland Halbfabrikate aus Kupfer-
werkstoffen zeichnen sich durch
hervorragende Recycling-Eigen-
schaften aus. Die bei der Produk-
tion und der Weiterverarbeitung
entstehenden Metallschrotte wer-
den in den Herstellprozess zurtick-
geflhrt, das heif3t in der GieBerei
wieder eingeschmolzen. Schrotte
aus Kupferwerkstoffen sind wert-
voll, weil sie nicht nur die Rohstoff-,
sondern auch die Energiereserven
schonen. Die Wiederverwendung
ist daher ein wichtiger Beitrag zur
Erhaltung der Umwelt.

filen. Wo die Strangpresstechnik
an ihre Grenzen stoBt, sind Profil-
rohre oft eine ideale Alternative.

Der Fertigungsprozess erfordert in
der Regel gut kaltumformbare
Werkstoffe.

Profilrohre (Formrohre), gezogen
aus Rundrohren, sind durch gleich-
bleibende Wanddicke oder nur
sehr geringe Wanddickenunter-
schiede charakterisiert.

Das Verhaltnis groBter umschrei-
bender Kreis zu kleinster Wand-
dicke ist maximal 125:1.

Eine Spezialitdt im Wieland-Liefer-
programm sind Manometerfeder-
rohre (Bourdonrohre) mit ovalem
Querschnitt, engen Wanddicken-
toleranzen und eng tolerierten
Festigkeitseigenschaften. Die
kleinste Wanddicke betragt

0,17 mm. Weitere Informationen
enthalt die Produktinformation
,Wieland-Manometerfederrohre*.

Profilrohre werden in geraden
L&angen nach Kundenzeichnung
und mit Toleranzen in Anlehnung
an EN 12449 hergestellt. Auch sie
sind in ,Md&belqualitat” lieferbar.

Weitere Einzelheiten enthalt das
Datenblatt , Lieferbare Werkstoffe
und Abmessungen®.

Ubrigens

Profile, Profildrahte, Rohre und
Profilrohre bilden nur eine der
Produktgruppen des Hauses
Wieland. Rund- und Kantstangen

und Rund- und Kantdrahte ergan-
zen das Fertigungsprogramm des
Geschaftsbereiches ,Press- und
Zieherzeugnisse“. Fordern Sie bei
Bedarf Unterlagen dazu an. Einen
Uberblick Uber das Gesamtliefer-
programm von Wieland gibt die
Broschure ,Wieland — Halbfabri-
kate aus Kupferwerkstoffen®.

Einige Sonderwerkstoffe werden
im Sprtihkompaktierverfahren her-
gestellt. Dabei wird die Legierung
im Vakuum erschmolzen, mit
Stickstoff zerstaubt und zu einem
Bolzen kompaktiert. AnschlieBend
werden die Bolzen zu Stangen,
Drahten und Rohren verpresst und
gezogen.

Diese Werkstoffe, z.B. hochlegierte
Zinnbronzen, sind leistungsfahige
Kupferwerkstoffe, die unsere Kun-
den fur Tieftemperatursupraleiter
und Steckverbinder bendtigen.

Recyclingkreislauf

Produkt




Produkt

Ubersicht

Produkt-
gruppe

Profile
in geraden
Langen

Profildraht

Rundrohre
in geraden
Langen

Profilrohre
in geraden
Langen

Lieferbare Abmessungen™* Bemerkung
[Durchmesser des
umschreibenden Kreises]

5-150 mm
(0,10-30 kg/m)

2,5-20 mm in Spulen bis
(0,05-0,85 kg/m) max. 1000 kg
Lieferformen:
- Ring
— Spule
6-260 mm
(Wanddicken
0,1-30 mm)
5-230 mm Mindestinnen-
(Wanddicken querschnitt
0,1-17,5 mm) 20 mm?2

Verpackung

Das Resultat unserer langjahrigen
Erfahrung und der Kunden-
wulnsche sind unsere selbst ent-
wickelten Standardverpackungen.
Sie berUcksichtigen neben der
Wirtschaftlichkeit auch die Belange
der Transportsicherheit. Bitte
geben Sie bei der Bestellung am
besten gleich den gewiinschten
Verpackungstyp mit an.

Gerne senden wir lhnen eine
Ubersicht Uiber die Standardver-
packungen zu.

(fett = Hauptwerkstoffe)

* abhangig von der
Querschnittsform
abhangig von Werkstoff
und Querschnitt

*k

Weitere Details enthélt unser
Datenblatt

»Lieferbare Werkstoffe und
Abmessungen«




Qualitatssicherungssystem und
Zertifizierung

Seit Jahren vertrauen Wieland-
Kunden Uberall in der Welt auf
Produkte, die unter den Bedin-
gungen des Wieland-Qualitats-
sicherungssystems hergestellt wer-
den. Die sorgfaltige Uberwachung
des Fertigungsablaufes vom
Materialeingang bis zum Versand
durch zuverlassige und erfahrene
Mitarbeiter sorgt flr den hohen
Qualitatsstandard der Wieland-
Produkte.

Mitarbeiter unserer betriebsunab-
hangigen Qualitatsstelle kontrollie-
ren nach genau festgelegten inter-
nen Vorschriften und PrUfplanen,
ob in allen Fertigungsschritten die
vorgegebenen Qualitdtsmerkmale
eingehalten werden. Das fertige
Produkt wird erst dann durch
Mitarbeiter der Qualitatsstelle zum
Versand freigegeben, wenn es in
allen Punkten der Auftragsbestati-
gung entspricht.

Fertigungsplane und Prifergeb-
nisse werden gespeichert und
koénnen bei Bedarf immer wieder
abgerufen werden — eine wichtige
Voraussetzung fUr einen gleichblei-

bend hohen Qualitédtsstandard.
Das Qualitdétsmanagement System
(QMS) der Wieland-Werke AG
wurde geméaB der DIN EN ISO
9001 aufgebaut und von der neu-
tralen Zertifizierungsgesellschaft
BUREAU VERITAS QUALITY
INTERNATIONAL (BVQ)) gepruft
und zertifiziert. Dieses System
dient der Einhaltung und Sicherung
der an die Wieland-Produkte
gestellten Anforderungen.

Technischer Service

Sachkundige Mitarbeiter des
Technischen Marketing stehen
Ihnen als Gesprachspartner zur
Verfligung, um schon im Stadium

der Produktplanung bei der
Werkstoff- und Halbzeugauswahl
und bei der Festlegung des
Zustandes im Hinblick auf die
Anforderungen aus Gebrauch und
Weiterverarbeitung nttzliche
Hinweise zu geben.

DarUber hinaus steht fur die
Entwicklung neuer Legierungen
und zur Klarung spezieller
Werkstofffragen ein erfahrenes
Team von Wissenschaftlern und
Technikern zur Verflgung.

Lieferbedingungen

Auftrdge werden gemal den
»#Allgemeinen Lieferbedingungen®
der Wieland-Werke ausgefthrt, die
jeder schriftlichen Auftragsbesté-
tigung beigefugt sind, auf Anforde-
rungen aber auch gesondert zuge-
sandt werden. Bei der Fertigung
der Produkte werden — soweit
nicht anders vereinbart — die
jeweils gultigen Ausgaben der
EN-Blatter bertcksichtigt. Lie-
ferungen nach anderen nationalen
oder internationalen Normen sowie
nach spezieller Firmenvorschrift ist
nach Vereinbarung maglich.

Qualitédtssicherung
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Uber die Lieferung von Qualitéts-
produkten hinaus ist Wieland
bestrebt, dem Kunden ein Partner
zu sein. In der Anwendungstech-
nischen Beratung stehen erfahrene
Ingenieure als Gesprachspartner
zur Verfligung, um gemeinsam mit
dem Kunden schon in der Pro-
duktplanung optimale Ergebnisse
fur die Fertigung und die vorge-
sehene Anwendung zu erzielen
(Simultaneous Engineering)




Anwendungsbeispiele
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Wieland - weltweit
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Afrika

Agypten
Algerien
Marokko
Stdafrika

Mittel- und
Slidamerika

Brasilien
Kolumbien
Peru
Venezuela
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Europa
Belgien Polen
Danemark/Norwegen Portugal
Finnland/Estland Schweden
Frankreich Schweiz
Griechenland Spanien
Grossbritannien Tschechien/Slowakei
Nordamerika [talien Tirkei
Kroatien/Slowenien Ungarn
USA Niederlande Weissrussland
Kanada Osterreich

Asien

China
Indien
Israel
Japan
Korea
Pakistan
Singapur
Sudkorea
Thailand
Taiwan

Australien

Australien/
Neuseeland

Nahe zum Kunden

durch produzierende Gesellschaften, Schneid-
center, Handels- und Vertriebsgesellschaften
in aller Welt






Wieland

Wieland-Werke AG

D-89070 Um

Tel.: (0731) 944-0
Fax: (07 31) 944-2772
info@wieland.de
http://www.wieland.de

buntmetall amstetten Ges.m.b.H.

FabrikstraBe 4

A-3300 Amstetten

Tel.. +43 (7472) 606-0

Fax: +43 (7472) 606-287
office@buntmetall.at
http://www.austria-buntmetall.at

Diese Druckschrift méchte nur allgemein informieren und unterliegt keinem Anderungsdienst. Abgesehen von Vorsatz
oder grober Fahrldssigkeit Ubernehmen wir flr ihre inhaltliche Richtigkeit keine Haftung. Produkteigenschaften gelten
als nicht zugesichert. Eine Einzelberatung sowie kundeneigene Uberprifungen kann diese Druckschrift nicht ersetzen.

Enzesfeld-Caro Metallwerke AG
FabrikstraBe 2

A-2551 Enzesfeld

Tel.: +43 (2256) 81-145

Fax: +43 (2256) 82-248
contact@caro.at
http://www.austria-buntmetall.at
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