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Die Wieland-Warmpressstange




Unser Beitrag zur Qualitét Ihrer
Schmiedeteile

Gute Schmiedeergebnisse kbnnen nur erreicht werden,
wenn Anlage, Werkzeug und Material optimal aufeinander
abgestimmt sind. Die Wieland-Warmpressstange wurde
insbesondere entwickelt, um sie durch Schmieden und
anschlieBendes Zerspanen weiterzuverarbeiten.

Die spezielle chemische Zusammensetzung innerhalb der
Grenzen der Norm

- erlaubt eine niedrige Presstemperatur,

- fordert eine optimale Formftllung,

= sorgt damit fur hohe Prézision und

- sichert den stérungsarmen Betrieb und geringen
Werkzeugverschleil3.

Die Wieland-Warmpressstange wird auftragsbezogen
gefertigt und ist in zwei unterschiedlichen Werkstoffen
erhaltlich:
- Standard-Warmpressmessing
CuZn40Pb2 (Wieland-Z48)
- entzinkungsbestandiges Warmpressmessing
CuzZn36Pb2As (Wieland-Z46)

Beide Werkstoffe sind ohne Einschrankung in der
Trinkwasseranwendung einsetzbar und entsprechen
der DIN 50930-6.

Von der Stange zum geschmiedeten Prézisionsteil

Basis der Produkteigenschaften ist die EN 12165.

Entscheidende Qualitdtsmerkmale der

Wieland-Warmpressstange:

- Eine Zusammensetzung, die speziell fur die Warmum-
formung entwickelt wurde

- konstante Eigenschaften durch enge Legierungs-
toleranzen

- feine Spéne durch optimale Bleiverteilung

- gleichmaBig dunkle Oberflachen flr effektive und
gleichmaBige Erwéarmung der Butzen

= bis zu einem Durchmesser von 38 mm in gezogener
Ausflihrung mit engen Toleranzen und guter Geradheit

- auf Wunsch (bis @ 38 mm) wirbelstromgeprtift nach
DKI-Werkstoffprifblatt 791 (in Vorbereitung, erscheint
voraussichtlich 2002)

Qualitatsmanagement

Bereits seit 1987 sind wir nach DIN ISO 9002 und BS 5750
pt2 zertifiziert, seit 1998 nach ISO 9001, seit 2002 nach
DIN EN ISO 9001:2000

Technischer Service

Wieland liefert Qualitatsprodukte und hat sich dartber
hinaus als Ziel gesetzt, vorbildlicher Partner fur die Kunden
ZU sein.

Bereits im Stadium der Produktplanung stehen lhnen
fachkundige Mitarbeiter des Technischen Marketing als
Gespréachspartner zur Verfligung, um gemeinsam mit lhnen
die fUr Sie optimale L&sung zu erarbeiten. Unsere Berater
kénnen mit inrem Wissen und ihrer Erfahrung nitzliche
Hinweise hinsichtlich Produkteigenschaften, Weiterverarbei-
tung und Liefermdglichkeiten geben.

Aus Wieland-Warmpressstangen geschmiedete
Prézisionsteile



Werkstoff

Werkstoffbezeichnung Zusammensetzung in % (nom.)
EN UNS cu Zn Pb As
748* CuZn40Pb2 CWB17N C38000 58 Rest max 2,2* -
Z46™ CuZn36Pb2As CWB02N C35330 62 Rest max 2,2* 0,1
" Die Bestandigkeit gegen Entzinkung wird wesentlich Flr Sonderanwendungen stehen weitere Werkstoffe zur
erreicht durch ein B-freies Gefuge. Dazu empfiehlt sich Verfligung, wie z. B.
eine Warmebehandlung der Teile nach dem Schmieden - Wieland-Z33 fur anspruchsvolle Zerspanung am
bei 550 °C/4h. Schmiedeteil
» Wieland-Z24, bleireduziertes Messing fur die Trink-
* geman DIN 50930-6. Die Werkstoffe nach dieser Norm wasseranwendung
sind teilweise auch bei weiteren unvermeidbaren Begleit- = Wieland-Z29, eine Variante von CuZn39Pb2 fur Warm-
elementen angepasst worden, liegen aber innerhalb der pressteile, die noch kaltumgeformt werden mussen
EN-Zusammensetzungsgrenzen. (z.B. Batterieklemmen)
- Wieland-S40, ein Sondermessing fir hohe mechanische
Beanspruchung

- Wieland-N31, eine gut schmiedbare Neusilberlegierung

Geometrische Eigenschaften

Abmessungen und Toleranzen

Durchmesser Toleranzen Léngen Bemerkungen
mm mm mm

6-38 +0,3 3000 + 30* gezogen*
>38-70 +0,7 3000 + 300 gepresst
* Mit dem Vorteil engerer Toleranzen, glatter Oberflache und sehr guter Geradheit ** bis 4 m mdglich

Abmessungen >70 mm auf Anfrage.

Die Angaben beziehen sich auf Rundstangen. Auf Wunsch
kénnen Warmpressstangen auch in kleineren Durchmessern
und als Kantstangen oder als Profil geliefert werden.

Mechanische Eigenschaften

Die Wieland-Warmpressstange wird Ublicherweise im
Zustand ,gepresst”, ohne definierte mechanische Kenn-
werte geliefert.

Verarbeitungshinweise

Schmiedetemperaturen

Werkstoffseitig empfehlen wir folgende Temperaturen

Wieland-Z48 650 - 750 °C Verpackung
. o Die Stangen werden vorzugsweise in Bunden von ca.
lilizndZAo [90-E00 1000 kg geliefert, Kleinere Bunde von ca. 500 kg sind
moglich. Die Bunde werden mehrfach mit Stahlband Uber
Wellpappe abgebunden.
Endenausfiihrung Stangen mit Durchmesser <10 mm werden in Kisten ver-
Beide Stangenenden sind rechtwinklig zur Achse geséagt. packt.
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